EC

HYGIENE ISLAND

ME METEKA,

METEKA G";.BH n-STRASSE

VIKTOR®
A 8750 Ju

+ALL-IN-ONE”-SYSTEMLOSUNG ZUR VOR ORT-
DEKONTAMINATION VON INFEKTIOSEN ABFALLEN

e ENERGIEAUTARK — MAXIMALE FLEXIBILITAT IM EINSATZGEBIET
e TRANSPORTABEL — SOFORTIGE INBETRIEBNAHME VOR ORT
e MODULAR — LEISTUNGSSTARKE SYSTEMKOMPONENTEN NACH BEDARF




DIE VORTEILE

AUF EINEN BLICK

Dekontamination von infektidsen Abfallen
direkt am Ort der Entstehung und wo geeignete
Raumlichkeiten Mangelware sind.

,ECO Hygiene Island” bietet die richtige Infra-
struktur fUr Situationen, in denen schnelles und
gezieltes Handeln notwendig ist.

Wenn verfligbare Ressourcen wie Strom und
Wasser fehlen, sind intelligente Losungen
gefragt. Modernste Systemkomponenten im
Inneren der ,,ECO Hygiene Island” sorgen fur
einen geringen Energiebedarf, der Unabhangig-
keit von leistungsstarken externen Versorgungs-
guellen gewahrleistet. Die Anlage kann auch
vollig autark betrieben werden. Eine integrierte
Photovoltaikanlage, bei Notwendigkeit auch ein

DECONTAMINATION '
OF INFECTIOUS WASTE Ao

Generator und ein Wassertank, machen Flexibili-
tat bei maximaler Funktionsfahigkeit moglich.

Perfekt ausgestattet mit der bewdhrten
MEDISTER HF-Dekontaminationstechnologie
bietet die ,,ECO Hygiene Island” ebenfalls alles,
was die sichere Handhabung von infektiésen
Abféllen erfordert. Die modulare Systemlésung
sorgt fUr ein breites Leistungsspektrum, das
Anspriichen nach einem Héchstmal an Zuver-
lassigkeit, Prazision und einfacher Bedienbarkeit
gerecht wird.

Entwickelt fur wirkungsvolle Infektionsvermei-
dung vor Ort, basiert die ,,ECO Hygiene Island”
auf einem 20-FuB-Container.

HOSPITAL

ECO Hygiene Island,
AuBenansicht

PRADESTINIERTE EINSATZBEREICHE DER ,,ECO HYGIENE ISLAND":

e Krankenhauser mit fehlenden oder Uberlasteten raumlichen Ressourcen
¢ Krankenstationen in infrastrukturschwachen Regionen oder Krisengebieten

e Flichtlingslager mit minimaler Infrastruktur

,ECO Hygiene Island” wurde entwickelt um dem Grundprinzip der Seuchenhygiene, namlich
Quellenbegrenzung des Infektionsrisikos, optimal Rechnung zu tragen. Meteka verfolgt damit
erfolgreich die Philosophie der ,,Non-Kontaminationsstrategie”, welche auf innovative Weise
konsequent weiterentwickelt und umgesetzt wird. ,ECO Hygiene Island” ist das eindrucksvolle

Ergebnis dieser anspruchsvollen Zielsetzung.
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VORTEILE DER METEKA ABFALLBEHANDLUNGSLOSUNG:

¢ Infektionspravention durch spezielle Sammellogistik, welche Sammlung, Transport und
Dekontamination in ein und demselben MEDITAINER-Behélter vereint

e Maximale Zuverlassigkeit der Dekontamination durch die MEDISTER Even-Heat Mikrowellen-
technologie

e Einfache und komfortable Bedienung durch vollautomatisierte Programmablaufe und
kurze Zykluszeiten

e Wirtschaftlichkeit und Umweltfreundlichkeit durch entfallende Kosten fir Sonderabfallent-
sorgung und Chemikalien bei gleichzeitiger Minimierung des Energie- und Wartungsbedarfs

® Rechtliche Sicherheit durch das zertifizierte und anerkannte Behandlungsverfahren sowie die
umfangreiche Prozessdokumentation

Das METEKA Hygiene- und Infektionspraventionssystem ist eine praxis-
erprobte Gesamtldsung fur das Management von infektidsen Abfallen.

DER NAHTLOSE PROZESS GLIEDERT SICH IN VIER SCHRITTE:

01 saMMLUNG

Infektidser Abfall wird am Ort der Entstehung in stichfesten
MEDITAINER Mehrweg-Abfallbehaltern gesammelt. Durch Ver-
wendung des MEDITRANS Sammel- und Transportwagens erfolgt
die Abfallsammlung ausschlieBlich Gber eine FuBhebelbedienung.
Das Personal hat so fur die Abfallmanipulation beide Hande zur
Verflgung. Eine mégliche Kontamination mit Infektionserregern
wird damit verhindert.

OZ TRANSPORT g

Der im MEDITAINER gesammelte Abfall wird

mithilfe des Transportwagens zum MEDISTER ,_ i

HF-Abfall-Desinfektionsgerat gebracht. ( t

03 BEHANDLUNG

Noch im selben Abfallbehalter erfolgt die Abfalldekontamination
im MEDISTER HF-Abfall-Desinfektionsgerat. Eine direkte Berth-
rung mit dem infektiésen Abfallgut wird somit ausgeschlossen.
Es verlasst kein infektidser Abfall den Entstehungsort.

Behalter-
Rucklauf

04 ENTSORGUNG

Nach der erfolgreichen Dekontamination kénnen die nun
ungefahrlichen Abfélle im entnehmbaren Abfallsack aus dem
Behalter entsorgt werden. Der MEDITAINER-Abfallbehalter
steht fur die nachste Befullung schnell wieder bereit.




AUSSTATTUNG UND TECHNISCHE DATEN

STANDARD-AUSSTATTUNG ECO Hygiene Island 20 ECO Hygiene Island 160
Isolierter 20-FuB-Container . .
AuBenabmessungen (LxBxH) 6058 x 2438 x 2591 mm

Rampe zum einfachen Ein- und Ausbringen der Materialien . .

2 Fenster (kippbar) . .
Innenraumbeleuchtung . .

Klimagerat fur Heizung oder Kuhlung . .
Abluftventilator D .
Hochwertiger, desinfektionsmittelfester Kunststoffboden . .
Handwaschbecken mit Knieschalter . .
Beruhrungsloser Desinfektionsmittelspender (1000 ml) . .
BerUhrungsloser Seifenspender (500 ml) . .
Papierhandtuchspender . .

E-Verteiler und Verkabelung . .
Wasseranschluss . .
Abwasseranschluss D .
Netzanschluss D .
AUSSTATTUNGSVARIANTEN ECO Hygiene Island 20 ECO Hygiene Island 160
HF-Abfall-Desinfektionsgerat MEDISTER 20 (1-3 Sttck) MEDISTER 160 (1-3 Sttick)
Behandlungsvolumen pro Gerat und Charge 20 Liter 60 Liter
Behandlungsdauer pro Charge 45 min

Stromgenerator Optional

Photovoltaikanlage (20 m?, 4 kWp) mit Pufferbatterien Optional

Wassertank (100 1) mit Hauswasserwerk Optional

Technikraum (fur Photovoltaikanlage und Wassertank) Optional

Shredder / Shredder mit Austragschnecke Optional
MEDITAINER-Reinigungsplatz Optional

Vordach Optional

Neben der ECO Hygiene Island kann ein separater Container zur Sammlung, Trennung und Lagerung von geféhr-
lichen Abfallfraktionen (z.B. Pharmazeutika, Chemikalien und entztindlichen Stoffen) vorgesehen werden.

ZERTIFIZIERTE UND ANERKANNTE DEKONTAMINATIONSWIRKSAMKEIT:

Das HF-Thermodesinfektionsverfahren besitzt das Wirkungsspektrum A, B, C. Keime der
Resistenzstufen I-IV werden abget&tet (Referenzkeim: Bacillus atrophaeus (subtilis) Sporen;
Keimreduktionsrate > 5 log, ).

INAKTIVIERUNG VON

allen Viren wie z.B. Hepatitis A, B, C, HIV, Polio, Ebola, SARS, MERS

e allen vegetativen Bakterien wie z.B. E. coli, Staphylokokken, Strep-
tokokken, Tuberkelbazillen, Milzbrand-, Tetanus-, Cholera- und
Typhuserregern

e Sporen des Milzbrandbazillus

e allen Parasiten und Pilzen

ECO Hygiene Island 20,
METEKA GmbH Innenansicht
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